
茨 城 プ レ イ テ ィ ン グ 工 業 株 式 会 社
微 小 ・ 微 細 金 属 部 品 へ の め っ き 加 工

め っ き 会 社 に 必 要 な 国 家 資 格 は ど の く ら い 所 有 し て い ま す か ?Ｑ

Ａ 現 在 所 有 し て い る 国 家 資 格 は 下 記 の 通 り で す 。

FAQ その他のよくある質問

 特 級 め っ き 技 能 士
 一 級 め っ き 技 能 士
 二 級 め っ き 技 能 士
 水 質 第 一 種 公 害 防 止 管 理 者
 水 質 第 二 種 公 害 防 止 管 理 者
 毒 物 及 び 劇 物 取 扱 責 任 者
 特 定 化 学 物 質 作 業 主 任 者
 有 機 溶 剤 作 業 主 任 者
 特 別 管 理 産 業 廃 棄 物 管 理 者
 第 一 種 作 業 環 境 測 定 士
 第 一 種 衛 生 管 理 者
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 二 級 金 属 熱 処 理 技 能 士
 第 二 種 作 業 環 境 測 定 士
 フ ォ ー ク リ フ ト
 環 境 社 会 検 定
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（ 2 0 1 9 . 1 1 月 現 在 ）

I S O 規 格 は 、 取 得 し て い ま す か ?Ｑ

Ｉ Ｓ Ｏ 9 0 0 1 （ 2 0 0 6 年 取 得 ） 認 証 番 号 : 4 1 6 6 2 9 1 ＊ ビ ュ ー ロ ベ リ タ ス ジ ャ パ ン
Ｉ Ｓ Ｏ 1 4 0 0 1 （ 2 0 0 0 年 取 得 ） 認 証 番 号 : 4 0 9 7 5 6 7 ＊ ビ ュ ー ロ ベ リ タ ス ジ ャ パ ン

Ａ



茨 城 プ レ イ テ ィ ン グ 工 業 株 式 会 社
微 小 ・ 微 細 金 属 部 品 へ の め っ き 加 工

R o H S 等 の 環 境 関 連 規 制 に 対 応 が で き て い ま す か ?Ｑ

Ａ 当 社 の め っ き 皮 膜 は 、 R o H S 、 R E A C H （ 第 2 3 次 S V H C ) 、 c h e m S H E R P A 等 の 規 制 物
質 を 含 ん で お り ま せ ん 。 ま た 、 R o H S 規 制 1 0 物 質 中 4 物 質 （ 鉛 、 水 銀 、 六 価 ク ロ ム 、 カ
ド ミ ウ ム ） は 、 当 社 内 の 分 析 機 器 で 測 定 が で き ま す 。

FAQ その他のよくある質問

ど の よ う な 分 析 、 解 析 が で き ま す か ?Ｑ
Ａ め っ き 後 の 品 質 異 常 箇 所 の 、 解 析 事 例 ① を ご 紹 介 致 し ま す 。

左写真
材質:C2680（黄銅）
めっき仕様:無電解Niめっき上のPd-Niめっき
異常内容:めっき後、表面の凹み
使用した機器:
1.研磨機/琢磨機 メーカー:Struers 型式:Labo Force-100
内容:異常箇所の切断
2.形状解析レーザー顕微鏡 メーカー:KEYENCE 型式:VK-X250
内容:1で切断した箇所の形状解析

パラジウム－ニッケル 層

無電解ニッケル 層

素材層（黄銅）

め っ き 後 表 面 の 凹 み 不 具 合 事 例

解析結果:
めっき後の異常部分は素地が約7㎛凹んでおり、下地の無電解Niめっき、最終Pd-Niめっきが析出していませんでした。（脱落しておりました。）
当社では、素地表面に異物が付着しており、異物とめっきの前処理液が反応し、局部電池となり素地金属を凹ませた為に発生したと推測しました。
解析結果を踏まえ、めっきの前処理を改善し、以降は異常を発生させることなくめっきを施しております。
＊この事例の通り、これらの機器を使用することで、画像でのめっき膜厚測定も可能です。



茨 城 プ レ イ テ ィ ン グ 工 業 株 式 会 社
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FAQ その他のよくある質問

茨 城 プ レ イ テ ィ ン グ 工 業 株 式 会 社
微 小 ・ 微 細 金 属 部 品 へ の め っ き 加 工

Ａ め っ き 後 の 品 質 異 常 箇 所 の 、 解 析 事 例 ② を ご 紹 介 致 し ま す 。

ど の よ う な 分 析 、 解 析 が で き ま す か ?Ｑ

左写真
材質:鉄系
めっき仕様:無電解Niめっき
異常内容:錆
使用した機器:
EDX メーカー:Oxford 型式:Aztec One
内容:異常面（写真白枠内）、正常面（写真の黒枠内）の元素分析

分析結果:
正常面から検出された元素:Ni（ニッケル）、P（リン） ＊無電解Niめっきは、ニッケルとリンの合金めっき。
異常面から検出された元素:Ni（ニッケル）、P（リン）、O（酸素）、Na（ナトリウム）、Fe（鉄）
＊この分析結果より異常面には錆（酸化鉄）が発生していることが、元素の観点からも確認ができます。
無電解Niめっき層にピンホールが存在し、素地の鉄と大気が触れ結合したことで錆となったと推測されます。
EDXでは、無機物（水、空気、鉱物）の分析が可能です。

正 常 面 異 常 面



茨 城 プ レ イ テ ィ ン グ 工 業 株 式 会 社
微 小 ・ 微 細 金 属 部 品 へ の め っ き 加 工

製 品 の 規 格 寸 法 か ら 外 れ て し ま っ た （ 小 さ く な っ て し ま っ た ） 。 め っ き で 寸 法 を 補 う こ
と は で き ま す か ?

Ｑ

Ａ 大 幅 に 小 さ く な っ て し ま っ た も の に つ い て は 難 し い で す 。

当 社 で 施 す め っ き 膜 厚 の 単 位 は ㎛ （ ＝ 1 / 1 , 0 0 0 ㎜ ） で 、 通 常 お 預 か り す る 製 品 の
め っ き 仕 様 は 1 0 ㎛ （ 0 . 0 1 ㎜ ） 未 満 で す 。

あ る 程 度 の 厚 付 け は 可 能 で す が 、 電 解 め っ き は 製 品 内 の 電 気 が 流 れ や す い 部 分 か ら
め っ き が 析 出 し ま す の で 、 厚 く 析 出 さ せ る ほ ど 製 品 内 の め っ き 膜 厚 の バ ラ ツ キ が 大 き く
な っ て し ま い ま す 。

無 電 解 め っ き （ 無 電 解 N i ） で あ れ ば 、 製 品 内 の め っ き 膜 厚 の バ ラ ツ キ は 発 生 し ず ら い
で す が 、 前 述 し ま し た 通 り 1 0 ㎛ （ 0 . 0 1 ㎜ ） 未 満 の ご 対 応 と お 考 え 下 さ い 。

FAQ その他のよくある質問

素 材 に シ ミ や 錆 が 発 生 し て い ま す が 、 め っ き は で き ま す か ?Ｑ
Ａ 可 能 で す 。

程 度 に も よ り ま す の で 当 社 ま で お 問 い 合 わ せ 下 さ い 。
そ の 処 置 と め っ き 後 に 起 こ り う る 問 題 点 を お 伝 え で き る か と 思 い ま す 。

例 と し て 鉄 上 の 錆 を あ げ ま す と 、 素 地 金 属 の 鉄 と 大 気 中 の 酸 素 が 結 合 し て 、 酸 化 鉄
（ 錆 ） と な り ま す 。 め っ き の 前 処 理 で そ の 酸 化 鉄 を 除 去 し ま す の で 、 素 地 金 属 は 多 少 な
り と も 凹 む こ と に な り ま す 。 そ の 上 に め っ き を 施 し ま す の で 、 素 地 金 属 の 正 常 な 面 と 錆
が あ っ た 面 で は 、 外 観 が 異 な る 可 能 性 が あ り ま す 。



茨 城 プ レ イ テ ィ ン グ 工 業 株 式 会 社
微 小 ・ 微 細 金 属 部 品 へ の め っ き 加 工

め っ き 済 み 製 品 の め っ き を 剥 離 で き ま す か ? ま た 、 剥 離 後 に め っ き が で き ま す か ?Ｑ
Ａ 可 能 で す 。

め っ き の 種 類 ご と に 使 用 す る 剥 離 液 が 異 な り ま す の で 、 今 つ い て い る め っ き の 内 容
（ 電 解 め っ き 、 無 電 解 め っ き 等 ） や 素 地 金 属 の 種 類 を 教 え て 下 さ い 。
め っ き 剥 離 後 に 新 た に め っ き を 施 す こ と も 可 能 で す 。

当 社 へ お 問 い 合 わ せ を 頂 け れ ば 、 適 し た 処 理 を お 伝 え で き る か と 思 い ま す 。

FAQ その他のよくある質問

Ａ
試 作 は ど の く ら い の 数 量 か ら 依 頼 で き ま す か ?Ｑ

製 品 形 状 や め っ き の 種 類 を 考 慮 し な け れ ば な り ま せ ん の で 、 回 答 は 難 し い の で す が 、
最 少 で 1 個 か ら 対 応 可 能 で す 。

試 作 数 量 で の 処 理 方 法 と 量 産 数 量 で の 処 理 方 法 が 異 な る こ と で 、 め っ き 後 の 外 観 な ど
に 違 い が 生 じ る 可 能 性 が あ り ま す 。

対 応 可 否 や 詳 細 に つ き ま し て は 、 当 社 へ お 問 い 合 わ せ 下 さ い 。



茨 城 プ レ イ テ ィ ン グ 工 業 株 式 会 社
微 小 ・ 微 細 金 属 部 品 へ の め っ き 加 工

め っ き の 記 号 に よ る 表 示 方 法 と は ?Ｑ
Ａ J I S で の 記 号 に よ る 表 示 方 法 は 下 記 の 通 り で す 。

ご 不 明 な 内 容 は 、 当 社 ま で ご 確 認 く だ さ い 。

FAQ その他のよくある質問

めっきを表す記号 素地を表す記号 めっきの種類を表す記号 めっきの厚さを表す記号 めっきのタイプを表す記号 後処理を表す記号

めっきの方法
Eｐ:電解
ElP:無電解

素地の種類
Fe:鉄、鉄鋼
Cu:銅、銅合金
（他）Zn、Al、Mg 等

・純金属（単一金属）
Au、Ag、Pd、Rh、Ag、
Ni、Sn、Cu 等
・合金
Pd-Ni、Ni-P、Au-Co、
Sn-Cu 等

単位:㎛
（マイクロメートル）

ｂ:光沢めっき
ｓ:半光沢めっき
ｍ:無光沢めっき 等

AT:変色防止処理
PA:塗装
CL:着色 等

（当社で取り扱うめっき種類の表示方法 例）
1. Ep-Cu/Ni 2.0㎛、Au-Co 0.3㎛ ⇒ 銅合金上の 電解Ni2.0㎛上の 電解金コバルト合金めっき 0.3㎛
2. ElP-Fe/Ni 5.0㎛ ⇒鉄上の 無電解Ni5.0㎛
3. Ep-Cu/Cu 1.0㎛、Ag 2.0～4.0㎛ｓ/ＡＴ ⇒銅合金上の 電解Ｃｕめっき1.0㎛上の 半光沢銀めっき2.0～4.0㎛、変色防止処理



め っ き 後 の 製 品 は 、 ど の よ う に 取 り 扱 わ れ て い ま す か ?Ｑ

FAQ その他のよくある質問

茨 城 プ レ イ テ ィ ン グ 工 業 株 式 会 社
微 小 ・ 微 細 金 属 部 品 へ の め っ き 加 工

当 社 で は 、 お 預 か り し た 製 品 の サ イ ズ で 、 『 一 般 部 品 』 と 『 微 細 部 品 』 に 識 別 し て お
り ま す 。 （ 処 理 ラ イ ン が 変 わ り ま す 。 ）
ま た 、 入 荷 時 は 『 受 入 れ 専 用 』 コ ン テ ナ 、 め っ き 後 は 『 各 種 め っ き 専 用 （ 一 般 ／ 微
細 ） 』 コ ン テ ナ で 識 別 し て お り ま す 。
め っ き 後 の 製 品 は 、 『 各 種 め っ き 専 用 』 コ ン テ ナ に 投 入 し 、 出 荷 検 査 、 計 量 、 梱 包 へ 流
動 し て お り ま す の で 、 異 種 め っ き が 混 入 す る よ う な 不 具 合 が 発 生 し な い 様 務 め て お り ま
す 。

受 入 れ 専 用 A g め っ き 専 用
（ 一 般 ）

A u め っ き 専 用
（ 一 般 ）

P D F フ ァ イ ル の 閲 覧 後 は 、 ブ ラ ウ ザ を 閉 じ て 下 さ い 。
〇 特 設 ペ ー ジ H O M E へ は 、 こ ち ら か ら 移 動 し て 下 さ い 。
https://i-plating.co.jp/information/

N i め っ き 専 用
（ 一 般 ）

微 小 専 用 P d - N i め っ き 専 用
（ 微 小 ）

Ａ


